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PYCCKUA

YBAXAEMbI MOKYMNATE/b!

Bnaropapvm Bac 3a npro6peTteHue Hallel NpoayKLUn 1 Haleemcs, UTo
ee KauecTBo NoATBEPANT NPaBUIbHOCTL Baluero Bbibopa.

TpeboBaHUA HaCTOALLEN MHCTPYKLMMN PacnpOCTPaHAIOTCA Ha nnatdop-
Mbl ypaBHUTE/bHble MeXaHnyeckue cepun MSL.

HacTtoAwaa nHCTpyKumA NnpeHa3HayeHa 41 03HaKOMJIEHVA MePCOHa-
na ¢ yCTPONCTBOM MAaTGpopMbl, MOPALKOM 1 MPaBUiaMn ee MOHTaxa
1 BBOJa B 3KCMlyaTaLmio.

Mpu NpoBeAeHUN MOHTaXHbIX PabOT AOMONHUTENBHO CllefyeT NoJb30-
BaTbCA PYKOBOACTBOM MO 3KCM/lyaTaumu nnatGopmbi.

1. OBLUME YKA3AHUA

Hagnexawnit MOHTax ABNAETCA HEOTHEMIIEMbBIM YCNOBMEM Obecneye-
HUA BbICOKNX MOTPEOUTENBCKMX CBONCTB M3genus.

& BHUMAHME! PaboTbl N0 MOHTaXy 1 BBOAY B KCMJyaTaumio ugenus
LOMKHDBI BbINOMHATLCA KBaNnMOUUMPOBaHHbIMM 1 06YYEHHbIMY Cneum-
anuctamy OpraHusauuid, ynonHomoueHHbix Vsrotosutenem (Moctas-
LMKOM). BbinonHeHvie BbllwenepeuncieHHbix paboT ¢ HapyweHnem
TpeboBaHWI AaHHON NHCTPYKLUMMN HE AOMYCKAETCA, TaK Kak 3TO MOXKeT
NPUBECTUN K NOBPEXAEHNAM, TPAaBMaM 1 HaHeCeHUo yulepba.

He AONyCKaeTca BHeceHne N3MEHEHMNIN B KaKne-nnbo 3nemMeHTbl KOH-
CTPYKUNN N30eNnna n NCNosib3oBaHne n3fenna He no Ha3HavyeHuto. N3-
roTOBUTESIb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a ftobon ymep6, BbI3BaHHbI
HeCaHKUMOHNPOBAaHHbIMU U3MEeHEHUAMU N30enna Nnm NCNonb30BaHU-
€M He Mo Ha3Ha4YeHuto.

& BHMUMAHMUE! MN3rotoButensb (MocTaBlnK) He OCyLeCTBAAIOT Heno-
CpeACTBEHHOr0 KOHTPONA YCTaHOBKM NIaT$OpPMbl, U He HeceT OTBeT-
CTBEHHOCTU 3a NPABUIIbHOCTb 11 6€30MACHOCTb BbINOHEHNA PAbOT.

KomnaHuna COXpaHAeT 3a cobon npaBo BHOCUTb U3MEHEHNA B AJAHHYIO
WNHCTPYKLUMIO U KOHCTPYKUUIO n3nenna 6e3 npeaBapuTesibHOro yseaom-
JIeHNA, COXPaHMB NMPU 3TOM Takune e d)yHKLWIOHaJ'IbeIe BO3MOXHOCTU
N Ha3HayeHune. ConepmaHme AAHHOTO AOKYMEHTa HE MOXeT ABNATbCA
OCHOBaHueM AnAa rpnanyeckmnx I'IpeTeH3I/II7I.

2. MEPbI BE3ONACHOCTUA
2.1. CyuecTBeHHble ONacHOCTM 1 onacHble cuTyaumnm

ﬂpm MOHTa»x<e 1 NnepBUYHOM TeCTUPOBaHNN ﬂﬂaT¢0prI cnepyet yyun-
TbiBaTb BO3SMOXXHOCTb BO3HUKHOBEHUA CreayloLwmnx onacHocTen:

1. OnacHOCTb MonyyYeHUA TPaBM BCIeACTBME NafileHNA neperpysoy-
Hol nnatdopmbl. Cnepnte 3a Tem, YUTOObI BCOMOraTesibHble Npu-
crnocobneHna ana TPaHCNOPTUPOBKM NNaTGOPMbl 6bIIN HaAEKHO
3aKpenneHbl. B NpoTnBHOM ciiyyae nnaTpopma MOXET yrnacTb.
He BcTaBaiite nog nnatpopmy!

2. OnacHOCTb AnA 300PpOoBbA Npu cBapkKe. MNpy BbINONHEHUN CBapOY-
HbIX PaboT NPUCYTCTBYIOT CleayoLme BPpefHble MPOU3BOACTBEH-
Hble GaKTOpPbI, KOTOPbIE MOTYT OTPULIATENBHO CKa3aTbCA Ha 3A0PO-
Bbe yesioBeka:

* CBApPOYHbIE a3PO30JIU, COAEPKALLME OKCUABI PA3NINYHbIX
METasfIOB U TOKCUYHbIE rasbl;

* VUCKPbI 1 6pbI3ry pacnnaBneHHoro MeTana;

* MOBbILLEHHAsA TeMnepaTypa 060pyAOBaHUA N MaTePUAsIOB;

* BbICOKas APKOCTb CBapOYHOW Ayru;

* ynbTPadroNeToBOE U MHPPaKPACHOE U3NTyUYEHNE;

* BbICOKOE Hanps»KeHNe 3NEKTPUYECKOro TOKa.

3. OnacHOCTb MOJy4YeHUs TPaBM BCNeACTBUE HEMCNPABHOCTM nnaT-
dopmbl. Mpun BbINOAHEHWN PabOT MO MOHTaXy W NEePBUYHOMY Te-
CTMPOBaHUIO NNaTGopPM, UMELLUX MOBPEXKAEHUA, CylLecTByeT
OMacHOCTb YAapa U1 3aLliemieHus Nogen nav npegmeTos.

4. OnacHOCTb NoJyYeHWs MOBPEXAEHUA OT CTONKHOBeHUs. Mpw Bbl-
NosiHeHUK PaboT Mo pas3rpysKke, NepeMeLLeHNo 1 MOHTaXy nnat-
bopMm cyLyecTBYeT ONAacHOCTb CTONKHOBEHUA C KOHCTPYKLMEN 3fa-
Hus. ledopmauus nnatGopmbl HEAOMYCTUMA, TaK KakK 3TO MOXET
oTpu1LUaTeNbHO CKa3aTbCA Ha ee NPUrogHOCTM K paborTe.

2.2, 06we TpeboBaHA

& BHMUMAHMUE! Bce pgericTtByiowme HOpmbl 1 Npasuna No nposeaeHnto
NOABEMHO-TPAHCMOPTHbIX, CTPOUTESNIbHBIX 1 CBAPOUYHBIX PABOT JOMKHBI
HeyKOCHUTENbHO coboaaThCa.

K BbinonHeHwio paboT Mo MOHTaXy NnaTtpopm AOMycKaeTcs TONbKO
KBanMOULMPOBaHHbIN NePCOHar, 3HAKOLMIA KOHCTPYKLMIO 1 TEXHONO-
TMYECKUIN NPOLIECC MOHTaXa, NPOLUEALLNIA 0GyUEHME N MHCTPYKTaX Mo
TexHUKe 6e30MacHOCTY.

MoHTaXHble paboTbl LOMYCKAETCA NPOU3BOANTD TOJNBKO B CreLlofexXae,
He CTeCHAIoLWeN ABMKEHUA, @ TaKkKe B 3alUTHON Kacke. [pu cBepne-
HUW MaTepunanos, JalOLMX OTNETaoLWY0 CTPYXKKY, Mpu pybke u peske
MeTanna cnefyet NPUMEHATb 3aliMTHble OYKKW. [N 3awmTbl OpraHoB
[AbIXaHNA OT CTPOUTENbHOW MblfIY IPUMEHATb pecnmpaTop.

[ins nepeHockn paboyero NHCTPYMeHTa K MecTy paboTbl HEOBXOAUMO
NPUMEHATb CreumnanbHyto CyMKy unu awuk. Npy paboTe AnsA yKnagky
VNHCTPYMEHTa CMOMb30BaTh CrelmanbHble nosca. Knactb MHCTpyMeH-
Tbl B KApMaHbl CrieLofAexabl 3anpeLlaeTcs.

2.3. Mepbl 6e30nacHoCcT Npy paboTte
C3NIeKTPONHCTPYMEHTOM

K paboTe ¢ 31eKTPOUHCTPYMEHTOM AOMYCKalOTCA nLa, NpoLeAwmne
cneumanbHoe obyyeHne 1 UHCTPYKTaX Ha paboyemM mMecTe, umetoLime
HeobXxoAMMYI0 KBanMPUKaLMOHHYIO rpynny no 31eKTpobe3onacHoCTU.
Mpwn npoBeaeHNN MOHTaXHbIX PaboT cieayeT NoNb30BaTbCA NEKTPO-
VNHCTPYMEHTOM, paboTaloLeM Npu HanpskeHun He Bbilwe 380/220 B.
BbI6op Knacca UHCTPYMeHTa NPOVN3BOANTCA B 3aBUCMMOCTU OT KaTero-
pUM NOMELLEHNA NO CTEMEHN ONACHOCTU NOPaXKEHWA SNEKTPOTOKOM.

MeTannuyeckuii Kopryc 31eKTPONHCTPYMeHTa, paboTaloLero npu Ha-
npaxeHuu sbiwe 42 B nepemeHHOro Toka u Bbiwe 110 B noctoaHHO-
ro TOKa B MOMeLLEeHUAX C NOBbILLIEHHON ONacHOCTbIO, 0CO60 OMacHbIX
1 B Hapy>XHbIX yCTaHOBKaX, [JO/KeH ObITb 3a3emneH. Bunka nogxnioue-
HWA [OMKHa ObITb C 3a3eMAIOLNM KOHTAKTOM.

MopknioueHne NHCTPYMEHTa OCYLWeCTBIATb K 3/IEKTPOCETN, NMEIO-
Lien 3a3emsieHue. |/|CI'IOJ'1b3y€MbIe YONUHUTENN [OXHbI UMETb BUNKY
1 PO3EeTKY C 3a3eMJIALWLNMN KOHTaKTaMI. I'IpV| pa60Te CTakUM NHCTPY-
MEHTOM CniefyeT NoJ1b30BaTbCA 3aWUTHbIMM CpeacTBaMmn (pe3I/IHOBbIe
nepyaTtku, ranowm). 3awmnTHble cpeacTsa AOJTXHbI 6bITb MCMbITaHbI
B yCTaHOBJIEHHOM 3aKOHO4aTe/IbCTBOM NopsAaKe.

Mepep Hauyanom paboTbl ciefyeT NPOM3BOAUTL:

* MPOBEPKY KOMMIEKTHOCTU 1 HAA@KHOCTY KPEeneHns feTanen;

* MPOBEpPKY BHELIHVM OCMOTPOM UCMPABHOCTU Kabens (LWHypa),
€ro 3aLMTHOW TPYOKM U1 LITENCENbHON BUNKY; LLENOCTHOCTY
M30JIALMOHHBIX AieTaneln Kopryca, PyKOATKU 1 KpbILek
LeTKOAepKaTenem; HaNMumnsA 3aLLUTHBIX KOKYXOB U UX
MCNPaBHOCTY; MPOBEPKY UCMPABHOCTU Lieni 3a3emMieHus (Mexay
KOPMYCOM 1 3a3eMISIIOLMM KOHTaKTOM LUTENCENbHOM BUMKY;

* MPOBEpPKY YETKOCTM paboTbl BbIKMOYATENS;

* MpoBepKy paboTbl SNEKTPONHCTPYMEHTa Ha XOIOCTOM XOfY.

Mpu paboTe NPUMEHATb TONBKO UCNPaBHbIA UHCTPYMEHT. Mpun npous-
BOACTBE paboT He AoNyCKaTb NepenioMoB, NepernboB 3NeKTPONPOBO-
[1a, @ TaKXKe NPOKMAAKN ero B MecTax CKIafgMpoBaHna KOHCTPYKLNNM,
MaTepuasnos, ABUXKEHNS TPaHCMopTa.

Mpw pabote c anekTponHcTpymeHTom 3AMPELLAETCA:

e [lepxaTb UHCTPYMEHT 3a NPOBOA;

*  yAanATb CTPYXKKY UM OMUIIKU C PEXKYLLEro MHCTPYMEHTA, a TakKe
NPOW3BOANTL 3aMeHY PEXYLLEro MHCTPYMEHTa 10 ero NoJiHon
ocTaHOBKM. KpenneHne cMeHHOro paboyero MHCTpyMeHTa
NPOW3BOANTbL NPeAHa3HaYEHHbIM ANA 3TOTO UHCTPYMEHTOM;

*  BKJ/OYaTb SNIEKTPOVHCTPYMEHT B CETb C XapaKTepucTmkamu,

He COOTBETCTBYIOLMMY YKa3aHHbIM B TEXHNYECKOM Macnopre;

* MepeHOCUTb SNIEKTPOVHCTPYMEHT C OfIHOrO paboyero mecTa
Ha Apyroe npw BKJIIOYEHHOM 3N1eKTpoABuraTene;

* 0oCTaBnATb 6€3 Haf30Pa NOAKMYEHHDbIN K SNeKTPOCeTM
3NEKTPOVNHCTPYMEHT, @ TakKe UHCTPYMEHT C paboTatommm
3/eKTpoaBUraTenamu;

* 0OCTaBnATb 6e3 NPMCMOTpPa NeKTPUGULIMPOBAHHBIN UHCTPYMEHT
BO M36eXKaHvie NoNb30BaHNA UM MOCTOPOHHVIMM NIMLIAMM.




PYCCKUN

Mpy HarpeBaHWUK Kopryca 3MeKTPONHCTPYMEHTa HEOOXOAMMO AenaTb
TexHosormyeckne nepepbiBbl. Mpn noasneHWn 3anaxa uam Abima,
CUBHOTO LWyMa ¥ BMOGpaLn HeobXOANMO HEMEeANEHHO OTKIIIOUUTb
3N1eKTPOUHCTPYMEHT OT 3/IEKTPOCETU A0 YCTPaHEHWA HencrpaBHOCTE.

Mpu npoBeAeHNN paboT HEOBXOAMMO CNEANTD, UTOBLI HE MPOUCXOAN-
N0 HenocpefCTBEHHOrO KOHTaKTa Kabena nnu nposoga, NUTalLLero
3NeKTPUOULMPOBaHHDI UHCTPYMEHT, C MeTalIMYeCKMU NpeaMeTa-
MU, FOPAYNMY, BNAXKHBIMI UV MOKPbITBIMA Mac/ioM NMOBEPXHOCTAMY
BO M36eXKaHve NopaKeHNA SNEKTPNYECKM TOKOM NP NOBPEXAEHUN
uzonayun. HeobxoanMMo cneamnTb, YTOObl MeCcTa NPUCOeANHEHUA NPO-
BOJIOB K KOHTaKTaM Py4HOr0 311eKTPUGULIMPOBAHHOTO MHCTPYMEHTa He
VIMENW HaTAXKeHWA, a NPOBOAA — W3/IOMOB.

MepeceyeHne anekTponpoBoaa (kabens) ¢ 3NeKTPOCBapOYHbIMY NPO-
BOJAMMU, WAaHramMy Mofaun KUCIopoaa, aueTuieHa u Apyrvix rasos
He AomnycKaeTcs.

MOHTAX U3AENNA

BbinonHaiTe Npyn MOHTaXxe BCe AeNCTBYIOWME CTPOUTENbHbIE HOPMbI
1 npaeuna 6esonacHocTn! MoHTax paspeLuaeTca BbINMOAHATb TONbKO
nepcoHany, MetoLLeMy COOTBETCTBYIOLLME NMOTHOMOUNA.

TPEBOBAHMA K MPUAMKY

Mpuamkn nnbo dacagbl [OMKHbI ObITb NOLATOTOBNEHbI 3aKa3UVKOM A0 MO-
MeHTa MOHTaXa nnatdopmbl. [71s Kaxaon nnatGopmbl B 3aBUCKMOCTU OT
pasmepa 1 T!na MoHTax<a nnatpopmbl HEOOXOAMMA NOLrOTOBKa CBOErO
npusmMKa nméo dacaga.

YepTexu npramkoB 1 dacapoB paspaboTaHbl cnielpanmuctam MK «AJTKO-
TEX» 1 BOCTynHbI ANA CKauyMBaHUA Ha canTe www.alutech-group.com
AN MOTYT GbITb NepeaaHbl 3aKasumnKy no 3anpocy.

TpeboBaHMA K NPUAMKY:

* BCe CTOPOHbI NPUAMKA AOSIKHbI HAXOAWTLCA NOA MPAMBIM YTNOM.
3aAHss CTeHKa JOMKHa 6bITb POBHO.

* 6ETOH JOMKEH COOTBETCTBOBATb MO KauecTBY, Kak MUHUMYM,
6eToHy C20/25.

* ASIVHA, WMPWHA 1 ry6rHa NpuaMKa JOMKHbI COOTBETCTBOBATb
TpeboBaHNAM YepTexa. Pa3HuLa ANVH AnaroHanen npusamka
He fo/MKHa npeBbiwatb 10 Mm.

BBOJ B SKCMTYATALIUIO

CnepyiiTe MHCTPYKLMAM PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTaumm nnatdhopmbl.
Meperpy3ouHble NNaTGOPMbl UCMbITHIBAIOTCA Ha 3aBoe.

lMpwv BBOAE B 3KCMyaTaLMio NPOBOANTCA NEPBUYHOE TECTUPOBaHNME
CMOHTUPOBAHHOW NNaTOPMbl MyTeM BbINOIHEHNA NPO6HOro paboye-
ro yuKna.

BHUMAHME! Mepep nposefeHrem NpobHOro paboyero Lukna Heob-
XOAVMO YCTaHOBUTb UMMTaLIMIO Ky30Ba aBTOMOOWSIA, Ha KOTOPYIO NIsKeT
annapenb. Bo Bpema npobHoro paboyero Lukna Bo3AeincTBOBaTb Ha
annapesb WY NOBOPOTHYIO YacTb NAaTGopMbl PyKamm 1 MPOUNMU Ya-
CTAMU Tena 3anpeLyaeTcs.

Mop pabourm LMKNOM NOHUMAETCA NoCNeaoBaTeNbHOE BbINOHEHNE
cnepytowyx onepauuin:

* [OCTaTb pblyar ynpaBneHus 13 Aepatens U BCTaBUTb ero
B OTBEPCTUNE B MOBOPOTHOM YacTh NNaTPpopmbl;

* CMOMOLLbIO pblyara NOAHATb MOBOPOTHYIO YacTb A0 TEX MOP, NOKa
pblyar ynopHbI He BOMAET B 3aLienyieHmne ¢ ynopom;

* nocsne 3auenneHnsa HayaTb onycKaTb NMOBOPOTHYHO YacTb
nnat$opmbl, NPN 3TOM AOSIKHO HaUaTbCA OTKPbIBaHWeE annapenu;

* OMyCTWTb annapernb Ha Ky30B, MO0 MMUTaLMIO Ky30Ba,

[10 MOJIHOTO OTKPbITMA NNATPOPMbI;

* CMOMOLLbIO Pblyara ynpasneHUa NogHUMaTh MOBOPOTHYIO YacTb
noka annapesnb He COMAET C Ky30Ba aBTOMOOMNA.

* rocsie CXoAa anmnapenu ¢ Ky3oBa aBToMobuns, onyckaTb
NOBOPOTHY!O YacTb, MOKa annapenb He BCTAHET Ha KPOHLUTENHbI
YMNOpPHbIE;

* BEpHYTb pblyar ynpaBneHus B fepxaTtenb.

& BHUMAHME! Mocne nposefeHUs paboT No NepBUYHOMY TECTMPOBA-
HUIO NnaTdopMbl NPY BBOAE KX B SKCNyaTaLMio KOMMNETEHTHblE cre-
LManncTbl opraHn3aumm, NPon3BOAMUBLLEN MOHTaX U TeCTUPOBaHMe
nnatopmbl JOMKHBI NMPOBECTV 0byyeHne Nosib3oBaTeNs npasuiam
NpaBuIbHON 1 6e30MacHOW 3KCNyaTaLun n3aenus, AeNCTBUAM B Cly-
yae BO3HWMKHOBEHMA aBapuNHON cUTyaumm, MHGOPMUPOBaTb NONb30-
BaTenA o NnopajKe NPoBeAeHNsA yXoa U TEXHNYECKOro 06CyXMBaHNA.

lMonb3oBaTenb JOMKeH 6bITb MPOUHGOPMUPOBAH O BO3MOXHbIX HE 3a-
LMLIEHHDBIX OCTaTOYHbIX PUCKAX U PUCKaX OT HEHAAEXKALLEro UCNONb-
30BaHuWA U3genus.

Mpwu caade nnatpopmbl B IKCM/yaTaLMio MPOU3BOAUTCA 3aMoNIHEHVE
CBMJETENbCTBA O MOHTAXKE 1 CBMAETENbCTBA O BBOAE B SKCMITyaTaLuio,
pa3melleHHbIX B Macnopte nnatGpopmbl.

Mpu caaye Nnatdopmbl B SKCMyaTaLMio NOb30BaTENIO [JO/MKHA ObiTb
nepefaHa 3KCnnyaTaunoHHas AoKyMeHTauma (MacrnopT, pyKOBOACTBO
Mo 3KCnyaTayum).

6. YCJIOBHbIE OBO3HAYEHUA

CBapouHble pa6oTbl

MpousseanTe cBapKy 0603HauEHHbIX
KOMMOHEHTOB B COOTBETCTBIM C YKa3aHHbIMM
TpeboBaHUAMY K CBapHOMY LUBY.

=\

CBepneHue

[ins MoHTaXa 0603HauEeHHbIX 3N1EMEHTOB
TpebyeTcA NPOBECTY CBEpPEHre OTBEPCTUI.

=

YcTraHoBKa no YPOBHIO

Y6epuTech B TOM, UTO NNatdopmMa He NMeeT
YKJIOHOB. B NPOTUBHOM Cyuae MOryT BO3HUKHYTb
HENCNPaBHOCTN GYHKLMOHNPOBAHWS 1 MONIOMKN
usgenus.

N3mepennsa

MpousseanTe HeobXoAVMbIE 3amepbl 1 AobeiTech
YKa3aHHbIX 3HauYeHuiA. Bce pasmepbl B MHCTPYKLMM
npviBeAeHbl B MUIMMETPAX.

YTunusauyma

0603HaueHHble 351eMeHTbl He TpebyioTca ans
bYHKUMOHMPOBaHUsA NnaThpopmbl. Yaanute
UX U BbIBPOCHTE B YCTAaHOB/IEHHOE MECTO UMK
nepeganTe Ha nepepaboTky.

BbinonHuTe Bpy4Hyto

BbinonHWTe yKasaHHOE AENCTBIE BPYUHYHO.
MprMeHeHVe BCOMOTaTesbHbIX MOABEMHBIX
CPEeACTB MOXET MPUBECTM K NOBPEXAEHMIO
o6opynoBaHua.

BHUMAHMUE!

O6paTnTe ocoboe BHUMaHMe Ha CNocob MOHTaXa.
Crporo cobntopanTe ykasaHus!



ENGLISH

DEAR CUSTOMER!

We thank you for purchasing our product and hope that its quality will
confirm your right choice.

The requirements of this manual are applicable to mechanical dock
leveller series MSL.

This manual is intended for personnel to study the dock leveller design,
its installation and commissioning rules and procedures.

During installation, it is also recommended to use the dock leveller Ope-
rating manual.

1. GENERAL INFORMATION

A dock leveller should be installed properly to ensure high performance
of the product.

& ATTENTION! Installation and commissioning of the product should be
performed by qualified personnel of the Companies authorised by the
Manufacturer (Supplier), who have been trained in product installation.
Performing the above mentioned works violating the requirements of
this manual is not allowed, as it may cause damage and injuries.

The product must not be altered in any way or used for purposes other
than those for which it is intended. The manufacturer is not liable for
any damage caused by unauthorised modifications to the product or
its improper use.

& ATTENTION! The Manufacturer (Supplier) does not provide direct

control over dock leveller installation and bears no responsibility for
the safety and accuracy of performed operations.
The manufacturer reserves the right to make changes to this manual as
well as to the product design without prior notice, however preserving
the same functional characteristics and application of the product. The
contents of this manual cannot serve as a basis for legal claims.

2. SAFETY MEASURES
2.1.Significant dangers and hazardous situations

Take into account the following dangers which can appear while instal-

ling and testing the leveller:

1. Risk of injuries due to dock leveller falling. Make sure that accesso-
ries to transport the leveller are fixed securely. Otherwise the level-
ler could fall down. Do not stand under the leveller!

2. Health risks during welding. During welding operationf, there are
the following hazardous factors, which may adversely affect human
health:

« welding sprays containing various metal oxides and toxic fumes;
« sparks and splashes of molten metal;

¢ increased temperature of equipment and materials;

« high brightness of the welding arc;

¢ ultraviolet and infrared radiation;

« high voltage electric current.

3. Riskofinjuries due to faulty leveller running. During installation and
primary testing of a damaged dock leveller, there is a risk of hitting
and jamming of people or things.

4. Risk of injuries due to encounter. During unloading, transportation
and installtion of the dock leveller, there is a risk of collision with
the building. Leveller deformation is not allowed, as it may hamper
its performance.

2.2. General requirements

& ATTENTION! All applicable standards and regulations for lifting, trans-
portation, construction and welding operations must be strictly ob-
served.

Only qualified personnel who are familiar with the dock leveller design
and assembly process and who have been trained and instructed in
safety rules may install the dock leveller.

The installer is allowed to perform assembly wearing overalls and
a safety helmet.

Protective goggles should be used when drilling materials that produce
flying chips, as well as when chopping and cutting the metal. Use respi-
rator to protect respiratory organs from construction dust.

Use a special bag or box to carry the working tools to the workplace.
When working, use special belts to keep tools. It is forbidden to put the
tools in the pockets of overalls.

2.3.Safety measures when working with power tools

Power tools may only be used by persons who have received special
training at the workplace and who have the required electrical safety
qualification.

When carrying out installation, it is necessary to use power tools operat-
ing at the voltage range not exceeding 380/220 V. The choice of the tool
class depends on the category of the premises according to the degree
of electric shock hazard.

The metal housing of power tools operating at voltage above 42V AC
and above 110V DC in hazardous areas, particularly hazardous areas
and outdoor installations, must be earthed. The plug must have an
earthing contact.

The tools should be connected to the earthed power supply system.
All extension cords must have a plug and socket with earthing con-
tacts. When working with such tools use protective equipment (rubber
gloves, rubber shoes). Protective equipment must be tested in accord-
ance with the legal procedure.

Before starting any operations, do the following:

¢ check whether all units are complete and their fasteners are
reliable;

« visually check that the cable (cord), its protective tube and plug
are not damaged; the integrity of insulating parts of the housing,
handle and brush holder covers; availability of protective covers
and their serviceability; check that the earthing circuit (between
the housing and the earthing contact of the plug) functions
properly;

* check the reliability of switch operation;

¢ check the power tools idle run.

Use only properly operating power tools. When working, do not allow
breaking and bending of electric wires; do not lay them in the places of
storage of structures or materials, on traffic routes.

When using the power tools it is PROHIBITED to do the following:

* hold the power tool by its cable;

« remove chips or filings from the cutting tool and change the
cutting tool before it comes to a complete stop. Fastening of the
replaceable working tools should be made with a tool designed
for this purpose;

¢ connect the power tool to the mains with characteristics that do
not correspond to those specified in its technical datasheet;

« transfer the power tool from one workplace to another with its
electric motor switched on;

 leave power tools connected to the mains as well as tools with
electric motors running unattended;

* leave electrified tools unattended to prevent them from being
used by unauthorised persons.

When the housing of the power tool is heated, technological breaks
must be taken. In case of odour or smoke, strong noise and vibration,
immediately disconnect the power tool from the mains until the faults
are eliminated.

During work, make sure that the cable or wire supplying the electrified
tool does not come into direct contact with metal objects, hot, damp or
oil-covered surfaces, in order to avoid electric shock in case of insulation
damage. Make sure that the places where wires are connected to the
contacts of electrified hand-held tools do not have tension, and that
wires are not broken.

It is not allowed to cross electric wires (cables) with electric welding
wires, oxygen, acetylene and other gas supply hoses.

3. PRODUCT INSTALLATION

Strictly observe all current building standards and safety rules during
installation. Only authorised personnel is allowed to perform the instal-
lation.
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PIT REQUIREMENTS

Pit or facades should be prepared by the customer prior to installation
of the dock leveller. Pits or facades should be prepared individually for
every dock leveller depending on its dimensions and installation type.

The drawings of pit and facade preparation are developed by
ALUTECH Group specialists and are available for download at
www.alutech-group.com or may be send to the customer upon request.

Pit requirements:
« all pit walls must be at right angles. The rare wall must be flat;
* concrete for a pit must correspond to C20/25 concrete quality
minimum;
e pitlength, width and height must correspond to the drawing.
Diagonal length difference must exceed 10 mm.

COMMISSIONING
Follow the instructions of the dock leveller Operating Manual.
Dock levellers are factory tested.

During commissioning, a test run of the installed dock leveller should
be performed.

ATTENTION! Before the test run, install a simulated car body, which the
lip will rest on. During the test run, do not touch the lip or the hinged
part of the dock leveller with your hands or other body parts.

A working cycle (including the test run) includes the following opera-
tions:
 pull the control lever out of the holder and insert it into the hole in
the hinged part of the dock leveller;
 use the control lever to lift the hinged part until the stop lever
engages with the locking bracket;
* after the engagement, start lowering the hinged part of the dock
leveller. The lip should start opening;
* lower the lip into the vehicle body or its imitation, until the dock
leveller opens fully;
« use the control lever to lift the hinged part until the lip moves off
the vehicle body;
« after the lip is off the vehicle body, lower the hinged part until the
lip rests on the lip keepers;
¢ put the control lever back into the holder.

ATTENTION! After the test run of the dock leveller during its commis-
sioning, the competent specialists of the organisation that carried out
the installation and testing must train the user in the correct and safe
use of the product, emergency actions, care and maintenance proce-
dures.

The user must be informed about possible unprotected residual risks
and the risks caused by improper product use.

When commissioning the dock leveller, the installation and commis-
sioning certificates included in the Product Passport shall be filled in.

When commissioning the dock leveller, the user must be given the op-
erating documents (passport, operating manual).

6. LEGEND
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Welding

Weld the components according to the weld
requirements.

Drilling

For the elements to be mounted, the holes are to be
drilled.

Levelling

Make sure the dock leveller is not inclined. Otherwise it
can function improperly or even break.

Measurement

Make all necessary measurements and get the
required values. All measurements in this manual are in
millimeters.

Disposal

These elements are not necessary for the dock leveller to
function. Remove them and throw them in a special bin
or leave them for processing.

Manually

Perform the action manually. The use of auxiliary lifting
equipment could result in equipment damage.

ATTENTION!

Pay special attention to the installation method. Strictly
follow the instructions!
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SEHR GEEHRTER KUNDE!

Wir danken lhnen fir den Kauf unserer Produkte und hoffen, dass deren
Qualitat die Richtigkeit Ihrer Wahl bestatigt.

Die Anforderungen dieser Anleitung gelten fiir mechanische Uberlade-
briicken der Serie MSL.

Diese Anleitung soll das Personal mit dem Aufbau der Uberladebrii-
cke, mit Montagereihenfolge und -regeln und ihrer Inbetriebnahme
vertraut machen.

Bei der Durchfiihrung von Montagearbeiten soll man zusatzlich die Be-
dienungsanleitung der Uberladebriicke verwenden.

ALLGEMEINE HINWEISE

Eine ordnungsgemafe Montage ist eine wesentliche Voraussetzung fiir
die Gewahrleistung hoher Anwendungseigenschaften des Produkts.

ACHTUNG! Montagearbeiten und Inbetriebnahme des Produkts mus-
sen von qualifizierten und geschulten Fachleute von Unternehmen
durchgefiihrt werden, die vom Hersteller (Lieferanten) autorisiert sind.
Die Durchfiihrung der oben genannten Arbeiten entgegen den An-
forderungen dieser Anleitung ist nicht gestattet, da dies zu Schéaden,
Verletzungen und Sachschéden fiihren kann.

Es ist nicht gestattet, Anderungen am Produkt vorzunehmen oder das
Produkt zweckentfremdet zu verwenden. Der Hersteller tibernimmt
keine Haftung fiir Schaden, die durch unbefugte Anderungen am Pro-
dukt oder unsachgemaBen Gebrauch entstehen.

ACHTUNG! Der Hersteller (Lieferant) hat keine direkte Kontrolle Gber
die Montage der Uberladebriicke und ist nicht fiir die Sicherheit der
Arbeitdurchfiihrung verantwortlich.

Das Unternehmen behilt sich das Recht vor, ohne vorherige Ankiin-
digung Anderungen an dieser Anleitung und an Konstruktion des
Produkts vorzunehmen und dabei die gleiche Funktionalitdt und den
gleichen Zweck beizubehalten. Der Inhalt dieses Dokuments kann nicht
als Grundlage fiir Rechtsanspriiche dienen.

SICHERHEITSMASSNAHMEN

.Erhebliche Gefahren und gefahrliche Situationen

Bei der Montage und Neupriifung der Uberladebriicke sollten die fol-
genden Gefahren beriicksichtigt werden:

1. Verletzungsgefahr durch herabfallende Uberladebriicke. Stellen Sie
sicher, dass die Hilfsvorrichtungen fiir die Férderung der Uberlade-
briicke sicher befestigt sind. Andernfalls kann die Uberladebriicke
herunterfallen. Stehen Sie unter die Plattform nicht!

2. Gesundheitsgefahren beim Schwei3en. Bei der Durchfiihrung von
SchweilBarbeiten treten folgende gesundheitsschadliche Produk-
tionsfaktoren auf, die sich negativ auf die menschliche Gesundheit
auswirken kénnen:

¢ Schweil3aerosole, die Oxide verschiedener Metalle und giftige
Gase enthalten;

¢ Funken und Spritzer von geschmolzenem Metall;

¢ erhohte Temperatur der Ausriistung und Materialien;

« hohe Helligkeit des SchweiBlichtbogens;

¢ Ultraviolett- und Infrarotstrahlung;

¢ Hochspannungsstrom.

3. Verletzungsgefahr durch Uberladabriickenversagen. Bei der Durch-
fiihrung von Montagearbeiten und Neupriifung der Uberladebrii-
cke besteht die Gefahr von Stéen und Verklemmen von Personen
oder Gegenstanden.

4. Verletzungsgefahr durch Aufeinanderstoen. Bei Entladung, Be-
wegung und Montage von Uberladebriicken besteht die Gefahr
des AufeinanderstoBens mit der Gebaudekonstruktion. Die Verfor-
mung der Uberladebriicke ist unzuldssig, da das die Arbeitstauglich-
keit beeintrachtigen kann.

2.2. Alilgemeine Anforderungen

ACHTUNG! Alle aktuellen Normen aund Vorschriften fir Durchfiihrung
von Hebe- und Transport-, Bau- und Schweiarbeiten sind unbedingt
einzuhalten.

Nur qualifiziertes Personal, das mit der Konstruktion und dem techno-
logischen Montageprozess vertraut ist und eine Schulung und Sicher-
heitsunterweisung erhalten hat, darf Arbeiten an der Montage von
Uberladebriicken durchfiihren.

Montagearbeiten diirfen nur in spezieller, die Bewegung nicht ein-
schrankender Kleidung sowie einem Schutzhelm durchgefihrt werden.

Beim Bohren von Materialien, bei denen herumfliegende Spéne ent-
stehen, beim Hacken und Schneiden von Metall sollten Sie eine Schutz-
brille tragen. Um die Atemwege vor Baustaub zu schiitzen, verwenden
Sie eine Atemschutzmaske..

Um das Arbeitswerkzeug zum Arbeitsplatz zu transportieren, muss man
eine spezielle Tasche oder Kiste verwenden. Verwenden Sie beim Arbei-
ten spezielle Gurtel zur Aufbewahrung der Werkzeuge. Es ist verboten,
Werkzeuge in die Taschen von Arbeitskleidung zu stecken.

2.3.SicherheitsmaBnahmen bei der Arbeit

mit Elektrowerkzeug

Das Arbeiten mit Elektrowerkzeug ist Personen gestattet, die eine spe-
zielle Ausbildung und Unterweisung am Arbeitsplatz absolviert haben
und Uber die erforderliche Elektrosicherheitsqualifikationsgruppe ver-
fugen.

Bei Installationsarbeiten sollten Sie Elektrowerkzeug verwenden, die
mit einer Spannung von nicht mehr als 380/220V betrieben werden.
Die Wahl der Werkzeugklasse erfolgt in Abhdngigkeit von der Kategorie
des Raums im Hinblick auf den Grad der Stromschlaggefahr.

Das Metallgeh&use von Elektrowerkzeugen, die mit Spannungen tiber
42V Wechselstrom und tiber 110 V Gleichstrom in Bereichen mit erh6oh-
ter Aktivitat, besonders geféhrlichen Bereichen und bei Installationen
im Freien betrieben werden, muss geerdet werden. Der Anschluss-
stecker muss geerdet sein.

SchlieBen Sie das Werkzeug an ein geerdetes Stromnetz an. Verwende-
te Verlangerungskabel miissen tiber einen Stecker und eine Steckdose
mit Schutzkontakten verfiigen. Beim Arbeiten mit einem solchen Werk-
zeug sollten Sie Schutzausriistung (Gummihandschuhe, Galoschen)
tragen. Schutzausriistung muss nach dem gesetzlich festgelegten Ver-
fahren geprift werden.

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, sollten Sie:

« Uberpriifung der Vollstéandigkeit und Zuverlassigkeit der
Befestigungsteile;

« Uberpriifung der Funktionsfahigkeit des Kabels (Kabels), seines
Schutzrohrs und seines Steckers durch externe Inspektion;

* Unversehrtheit der isolierenden Teile des Gehauses, der Griff-
und Burstenhalterabdeckungen; das Vorhandensein von
Schutzhiillen und deren Gebrauchstauglichkeit; Uberpriifung der
Funktionsfahigkeit des Erdungskreises zwischen dem Gehause
und dem Erdungskontakt des Steckers;

. Uberprufung der Arbeitdeutlichkeit des Schalters;

« Uberpriifung der Funktion des Elektrowerkzeugs im Leerlauf.

Verwenden Sie bei der Arbeit nur einsatzfahige Werkzeuge. Vermeiden
Sie bei der Durchfiihrung von Arbeiten Briiche und Knicke des Strom-
kabels sowie dessen Verlegung an Orten, an denen Konstruktionen,
Materialien gelagert werden oder es Fahrzeugverkehr gibt.

Beim Arbeiten mit Elektrowerkzeug ist Folgendes VERBOTEN:

« das Werkzeug fiir Draht halten;

¢ Spéne oder Sdgemehl vom Schneidwerkzeug entfernen und
das Schneidwerkzeug ersetzen, bis es vollstandig stoppt, das
auswechselbare Arbeitswerkzeug mit einem dafiir vorgesehenen
Werkzeug befestigen;

« ein Elektrowerkzeug an ein Netzwerk anschlieen, dessen
Eigenschaften nicht den im technischen Datenblatt angegebenen
entsprechen;

* Elektrowerkzeuge mit eingeschaltetem Elektromotor von einem
Arbeitsplatz zum anderen transportieren;

¢ unbeaufsichtigte Elektrowerkzeuge am Stromnetz angeschlossen
lassen sowie Werkzeuge mit laufenden Elektromotoren.

« elektrifiziertes Werkzeug unbeaufsichtigt lassen, um seine
Verwendung durch Unbefugte zu verhindern.
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Wenn sich das Gehduse eines Elektrowerkzeugs erwarmt, miissen tech-
nologische Pausen eingelegt werden. Wenn Geruch oder Rauch, starke
Gerdusche oder Vibrationen auftreten, trennen Sie das Elektrowerkzeug
sofort vom Netz, bis das Problem behoben ist.

Bei der Durchfiihrung von Arbeiten ist darauf zu achten, dass das Kabel
oder die Leitung, die das Elektrowerkzeug mit Strom versorgt, nicht in
direkten Kontakt mit Metallgegenstanden, heilen, nassen oder 6lbe-
deckten Oberflichen kommt, um bei Beschadigung der Isolierung ei-
nen Stromschlag zu vermeiden. Es ist darauf zu achten, dass die Stellen,
an denen die Drahte mit den Kontakten handgefiihrter Elektrowerk-
zeuge verbunden werden, nicht unter Spannung stehen und dass die
Dréahte keine Knicke aufweisen.

Die Kreuzung eines Elektrodrahtes (Kabels) mit Elektroschwei3drahten,
Schlauchen zur Zufuhr von Sauerstoff, Acetylen und anderen Gasen ist
nicht zuldssig.

PRODUKTMONTAGE

Beachten Sie bei der Montage alle aktuellen Bauvorschriften und Si-
cherheitsvorschriften! Die Montage darf nur von autorisiertem Personal
durchgefiihrt werden.

ANFORDERUNGEN AN DIE GRUBE

Gruben bzw. Fassaden miissen vom Kunden vor der Montage der Uberla-
debriicke vorbereitet werden. Fiir jede Uberladebriicke ist je nach GréRRe
und Art der Montage der Uberladebriicke die Vorbereitung einer eigenen
Grube oder Fassade erforderlich.

Zeichnungen von Gruben und Fassaden wurden von Spezialisten der
ALUTECH-Unternehmensgruppe erstellt und stehen auf der Website
www.alutech-group.com zum Download zur Verfiigung oder kdnnen
auf Wunsch dem Kunden Gbermittelt werden.

Anforderungen an die Grube:
¢ Alle Seiten der Grube missen im rechten Winkel sein. Die
Riickwand sollte flach sein.
* Der Beton muss mindestens der Qualitat C20/25 entsprechen.
* Lange, Breite und Tiefe der Grube missen den Anforderungen
der Zeichnung entsprechen. Der Lédngenunterschied der
Grubendiagonalen sollte 10 mm nicht Gberschreiten.

INBETRIEBNAHME

Befolgen Sie die Anweisungen in der Bedienungsanleitung der Uber-
ladebriicke.

Uberladebriicken sind im Werk getestet.

Bei der Inbetriebnahme erfolgt eine Neupriifung der montierten Uber-
ladebrticke durch die Durchfiihrung eines Probearbeitszyklus.

ACHTUNG! Vor der Durchfiihrung eines Probearbeitszyklus ist es not-
wendig, eine Nachbildung des Wagenkastens zu installieren, auf den
den Klappkeil liegt. Wahrend des Probearbeitszyklus ist es verboten, auf
den Klappkeil oder den Drehteil der Uberladebriicke mit den Handen
oder anderen Korperteilen einzuwirken.

Der Arbeitszyklus bezieht sich auf die sequentielle Ausfiihrung der fol-
genden Vorgange:

* den Bestdtigungshebel von der Halterung entfernen und ihn in
das Loch in den Drehteil der Uberladebriicke stecken;

* mit dem Hebel den Drehteil anheben, bis der Druckstange in
Eingriff mit Anschlag gerat;

* nach dem Eingriff den Drehteil der Uberladebriicke zu senken
beginnen, dabei soll Offnung des Klappkeils beginnen;

* Klappkeil auf den Wagenkasten oder Nachbildung des
Wagenkastens senken, bis die Uberladebriicke vollstandig
geoffnetist;

* mit Bestatigungshebel den Drehteil heben, bis sich der Klappkeil
vom Wagenkasten I0st;

* nachdem der Klappkeil den Wagenkasten verlassen hat, Drehteil
senken, bis der Klappkeil auf die Rollenhalter steht;

* Bestatigungshebel wieder in die Halterung zuriickholen.

& ACHTUNG! Nach der Neupriifung der Uberladebriicke bei der Inbe-
triebnahme missen kompetente Spezialisten der Organisation, die
die Uberladebriicke installiert und getestet hat, den Benutzer in den
Regeln fiir den korrekten und sicheren Betrieb des Produkts sowie in
MaBnahmen im Notfall schulen, den Benutzer tiber die Vorgehensweise
bei Pflege und Wartung informieren.

Der Benutzer muss Giber mégliche ungeschiitzte Restrisiken und Risiken
bei unsachgeméfBer Verwendung des Produkts informiert werden.

Bei der Inbetriebnahme der Uberladebriicke werden die Montagebe-
scheinigung und die Inbetriebnahmebescheinigung ausgefiillt, die sich
im Uberladebriickenpass befinden

Bei Inbetriebnahme der Uberladebriicke sind dem Nutzer Betriebsdo-
kumente (Pass, Bedienungsanleitung) auszuhdndigen.

6. KENNZEICHEN

SchweiBarbeiten

Schweillen Sie die gekennzeichneten
Komponente gemédf den vorgegebenen

M/L SchweiBnahtanforderungen.
Q
b
=2z mm—

Bohren

Um die gekennzeichneten Elemente zu montieren,
mussen Locher gebohrt werden.

Ausrichten

Stellen Sie sicher, dass die Uberladebriicke nicht
geneigt ist. Andernfalls kann es zu Fehlfunktionen
und Stoérung des Produktes kommen.

Abmessungen

Fuhren Sie die erforderlichen Abmessungen
durch und erreichen Sie die angegebenen Werte.
Alle MaBe in der Anleitung sind in Millimetern
angegeben.

Entsorgung

Die gekennzeichneten Elemente sind fir die
Funktionsfahigkeit der Uberladebriicke nicht
erforderlich. Entfernen Sie und entsorgen Sie sie
an einem geeigneten Ort oder recyceln Sie sie.

Fertigen Sie manuell an

Fertigen Sie angegebene Aktion manuell an.
Die Verwendung von Hilfshebemitteln kann zu
Schéden der Ausriistung flihren.

ACHTUNG!

Achten Sie besonders auf die Montageart.
Befolgen Sie unbedingt die Anweisungen!
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